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1. Загальні відомості
1.1 Область застосування.
Дане завдання містить початкові дані та вимоги до оптимізації електроспоживання нагрівальної печі видувної машини Blomax 14 Series 3. 
1.2 Найменування та адреси підприємства – ПІДРЯДНИКа визначається за результатами вибору підрядної організації на тендерній основі.
1.3 Найменування та адресу підприємства – ЗАМОВНИКА - Підприємство - ЗАМОВНИК: ПРИВАТНЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО «КАРЛСБЕРГ УКРАЇНА» УКРАЇНА, м. Запоріжжя, вул. Василя Стуса 6
1.4 Терміни постачання обладнання - Термін постачання обладнання – згідно пункту відповідно укладеного договору.

2. Призначення і цілі
2.1 Знизити споживання електричної енергії нагрівальної печі видувної машини Blomax 14  на 20% для скорочення витрат на виробництво продукції, та підвищення енергоефективності обладнання, та збільшити час використання витратних частин через подовження часу експлуатації ламп розжарювання. 
3. Початкові дані
3.1 Виробничі значення  нагрівальної печі видувної машини KHS Blomax 14 Series 3 розташовані в Таблиці 1                                                                                                                Таблиця 1.
	
	Формат 1
	Формат 2
	Формат 3

	Формат пляшки(л)
	2
	1,25
	2,5

	Вага преформи(г)
	42,55
	33,85
	49,52

	Продуктивність (пляшка/чгод)
	15000
	22140
	15000

	Кількість робочих годин у рік
	1612
	1070
	2472

	Електроспоживання у годину(кВт*год)
	94
	92
	97

	Електроспоживання у рік(кВт*год)
	151528
	98440
	239784



4. Порядок виконання

4.1 Підрядник забов’язується провести замір електроспоживання нагрівальної печі видувної машини на одному з форматів протягом 2 годин до початку проведення монтажних робіт, та скласти з представниками ЗАМОВНИКА протокол іспиту.   
4.2  Підрядник забов’язується виконати роботи з монтажу обладнання та пусконалагоджувальні роботи за 1 робочий день.
4.3 Підрядник забов’язується провести замір електроспоживання нагрівальної печи видувної машини протягом 2 годин на початковому форматі після встановлення енергоефективного обладнання, та скласти з представниками ЗАМОВНИКА протокол контрольного іспиту, та акт висновок.   
5. Порядок контролю і приймання обладнання

4 
5.1 Відповідальні за приймання робіт після проведення контрольних  замірів електроспоживання з боку ЗАМОВНИКа –комісія у складі:
· начальник ЕТЦ;
· начальника цеху розліву;
· провідний інженер- електронік;
· головний механік.
5.2  Обладнання вважається повністю прийнятим після здачі усіх звітних документів та проведення успішних іспитів підтвердюючих вимоги ЗАМОВНИКА що до енергоефективності зазначеної у пункті 2.1 технічного завдання.
6. Перелік документів, оформлюваних при здачі-прийманні обладнання

6.1 Звітні документи:
-   технічна документація, паспорта на обладнання;
-   сертифікати гегієнічної відповідності ; 
-   протоколи іспитів, акти висновки;
-   акт прийняття приладу в експлуатацію.

7. Техніка безпеки

7.1	Виконання робіт повинно проводитися з обов'язковим дотриманням правил внутрішнього розпорядку, техніки безпеки, пожежної безпеки, охорони праці відповідно до діючих вимог, а також нормативних актів інших організацій, вимоги яких не суперечать вищеназваним нормативним документам. 
7.2	Відповідальність за виконання заходів з техніки безпеки, охорони праці, промсанітарії, пожежної та екологічної безпеки покладається на керівників робіт підрядника, призначених наказом.
7.3.	Охорона праці робітників повинна забезпечуватися видачею адміністрацією Підрядника необхідних засобів індивідуального захисту (спеціального одягу, взуття та ін.), Виконанням заходів щодо колективного захисту робітників (огородження, освітлення, вентиляція, захисні і запобіжні пристрої і пристосування тощо), санітарно-побутовими приміщеннями і пристроями відповідно до діючих норм і характером виконуваних робіт.
7.4	Робітникам повинні бути створені необхідні умови праці, харчування та відпочинку. 
7.5	Строки виконання робіт, їх послідовність, потреба в трудових ресурсах встановлюється з урахуванням забезпечення безпечного виконання робіт і часу на дотримання заходів, що забезпечують безпечне проведення робіт, щоб будь-яка з виконуваних операцій не була джерелом виробничої небезпеки для одночасно виконуваних або наступних робіт. 
7.6	При розробці методів та послідовності виконання робіт слід враховувати небезпечні зони, що виникають в процесі робіт. При необхідності виконання робіт у небезпечних зонах повинні передбачатися заходи щодо захисту працюючих. 
7.7	На кордонах небезпечних зон повинні бути встановлені запобіжні захисні і сигнальні огорожі, попереджувальні написи, добре видимі в будь-який час доби.
7.8	Освітленість монтажної зони повинна забезпечувати безпечне ведення робіт. 

ПОГОДЖЕНО:
    
Начальник ЕТЦ					               __________________	В.Л. Вишняков

Начальник цеху розливу                                                               __________________        А.А. Скоріков                 

Провідний інженер електронік                                                   __________________	Ф.А. Протасов

Головний механік                                                                            __________________        Г.М. Болюбаш                 

ВИКОНАВ:

Начальник ЕТЦ		                                                              __________________	В.Л. Вишняков 
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